gapstar ONE

DIE NEUE GENERATION
DER HOCHLEISTUNGSDRAHTE

Prazision / Oberflachenqualitat

@

Als Pionier im EDM-Bereich hat bedra bei der
Entwicklung der neuen Drahtelektrode die besten
Eigenschaften all seiner Hochleistungsdrahte der
friiheren Generationen bericksichtigt:

Das Resultat ist gapstar ONE.

Bislang unerreichte Schneidleistung
fiir vielfaltige Anwendungen
Kompromisslose Prazision und
Oberflachenqualitat

Erhohte Steifigkeit und exzellente
Geradheit fiir die automatische
Einfadelung

gapstar
ONE

topas®
plus H/S
megacut®
plus

broncocut® X

cobracut® D

Schnittgeschwindigkeit
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DIE NEUE
bedra TECHNOLOGIE

PATENT PENDING

Aus den Starken der Drahtgenerationen cobracut®,
broncocut® und topas® hat bedra 2019 die neue
Schichttechnologie TRIMPAC entwickelt.

TRIPLE IMPACT
SHEATH:

® Neuartige Warmebehandlung
m Zinkreiche Mantelschicht
m Strukturierte Oberflache

Die neue
EDM-Draht
Generation
TRIMPAC

VERZINKTER
DRAHT

KUPFER
DRAHT

COMPOSITE
DRAHT

GAMMA
PHASEN
DRAHT

DIFFUSIONS-
GEGLUHTER
DRAHT

Bis zu 37%

gapstar ONE.9

Kosteneinsparung

gapstar
ONE.9
Werkstoff 1.2379, 60 HRC
Hohe 50
(mm)
Drahtdurchmesser 025
(mm)
Technologie 4 Schnitte
R.=0,30 ym

gapstar ONE.5

Standard Gamma topas® plus H 2.0 gapstar ONE.9
Made in EU

Weiche
Version fiir
konische
Schnitte
Schnittgeschwindigkeit
140% -
130% -
120% -
110% - Eigenschaften
100% 1 Deutliche Erhdhung des Vorschubs im Haupt-
90% 1 schnitt und im Nachschnitt ohne technologische
80% - . Anpassungen
Standard Gamma topas® plus H 2.0 gapstar ONE.9 X Ll
Made in EU Reduzierte Abnutzung der Drahtfihrungen und
a Hauptschnitt e Stromkontakte durch innovative Oberflache
Neuartige TRIMPAC Beschichtung ermdglicht
eine Rauheit am Werkstlck von R = 0,25 ym
L Verldssliche, automatische Einfdadelung
Prazision (um)
WO 1 . . .
9 | gapstar gapstar Beispiel Messing- gapstar
8 A ONE.9 ONE.5 Kostenrechnung draht ONE
; Kern Cuzn37 Eingabedaten
5 Beschichtung TRIMPAC Drahtdurchmesser mm 0,25 0,25
3 1 Farbe Bernstein Drahtablaufgeschwindigkeit | m/Min. 10 10
2 | Zugfestigkeit 900 500 Preis €/kg 8,50 15
11 53 Maschinenstundensatz €/5td. 30 30
0 Dehnung 1 10 .
Standard Gamma topas® plus H 2.0 gapstar ONE.9 (%) Anzahl Maschinen 1 1
Made in EU - 3 2
T — 0,20/ 0,25/ 0.30 025 Bendtige Erodierzeit Std. 1.000 (510]0]
(mm) Drahtkosten
Spulentypen bedra 8, bedra 16 Bendtigte Drahtlange m 600.000 360.000
R a3 Bendtigtes Drahtgewicht k 247 148
a (pm) P5, P10, P15 endtigtes Drahtgewic g
Resultierende Drahtkosten € 2.103 2.227
il % 100 100
09
08 - Maschinenkosten 30.000 18.000
0,7 1 Gesamtkosten € 32.103 20.227
0,6
05
04 - Einsparung bis zu € 11.876
03
02
01
o « | 37%




